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i 

Den foreliggende opfindelse angSr en frenigangsm&de til skoldning af slagtet ^erlarac, 
f. eks. kyllinger, hems, kalkuner, sender eller gaes, og af den i indledningen til krav 1 
angivne art. 



S Til brug ved skoldning af slagtet fieriorae forud for plukning, dvs. med henblik pa at 
bledgore flersaekkene for at lette pluTcnjngen, er det kendt at fjerkrse ophaengt i fedder- 
ne successivt fores ned igennem et aflangt kar med varmt vand - eventuelt kombineret 
med indbtesning af luft igennem nedre dyser. 



10 Ved en anden kendt ftemgangsmade transporteres fjerlcraet ophsengt i feddeme i et 
transportband vie en indforingssluse successivt igennem et lukket skoldekammer, 
hvori atmosferen er opvannet ved hjaelp af dampmaettet luft, der indblasses i kamme- 
ret og direkte pi fjerkraeet. Fordelen ved at anvende dampmaettet luft er en betydelig 
energibesparelse samt en reduceret spredning af bakterier. Desuden opnfts et forbedret 

1 5 arbcjdsklima i det omgivende plukkelokale som folge af en roeget betydelig reduceret 
dampudvikling. Fjerkrseet skal opholde sig i det lukkede skoldekammer i en bestemt 
tid, der er bestemt af teengden og baneforlabet af transportbandet i skoldekammeret 
samt af dettes kapacitet og/eller hastighed. For at udnytte pladsen i skoldekammer 
mest optimalt forteber transportbandet i parallelle baner ftem og tilbage indvendigt i 

2Q skoldekammeret i samme niveau. 



Opfindelsen har tfl forma at angivc en forbedret firemgangsmfide tfl skoldning af 
slagtet Qerkrae, og som p& enkel m&de gor det muligt at forage skoldekapaciteten me- 
get betydeligt af et givet skoldeanteg eller -apparat. 

25 

Fremgangsmaden i&lge opfindelsen er kendetegnet ved, at der anvendes et skolde- 
kammer med relativ stor herjde, og at skoldekammerets transportorbane med tilhiaren- 
de dyser forteber igennem to eller flere niveauer (etager). Pfi enkel mSde bliver det 
herved muligt at fiwge skoldekapaciteten meget betydeligt af et givet skoldcanlseg 
30 eller -apparat Oftest er man begnenset af lokaleforholdene. sfi det ikke uden videre er 
muligt at forage skoldekapaciteten ved blot at gore skoldekammeret stgne i bredden 
eller lsengden. 
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I et sddant tilfelde ville det v«re af stor betydning, at skoldekapaciteten kan udvides 
indenfor de givne lokalcforhold ved at anvende et skoldekammer med transporter 
og dyser i to eller flere niveauer (etager), idet skolde-/plukkelokaler nonnalt har til- 

5 straddcelig lofthajde til, at et relativt hojt skoldekammer kan vwre ndformet med 
transporter og tOhorende dyser i flere niveauer Cetager). Netop det forhold, at man 
anvender et skoldeprincip med et lukket skoldekammer med cn dampnuettet atmosfe- 
re frem for det gammelkendte skoldeprincip med et opvarmet vandbad, hvor fierkneet 
bliver neddyppet, gar det muligt at forage skoldekapaciteten ved at anvende et hojere 

10 lukket rum med dampmasttet atmosftere. 

Da skoldekammeret er et hovedsageligt lukket kammer, som kan opbygges af isolere- 
de pander, vil det ogsa vaae muligt at placere et skoldekammer i&lge opfindelsen 
udencters som en ulbygning til detbest&ende fierkneslagtcri, saledes at skoldekamme- 
15 ret slet ikke optager plads i skoIdeVplukkelokalet. Et sadan udendors skoldekammer 
kan va*e udformet med ind- og udlebssluser, der er indbygget i muren ind til det sasd- 
vanlige skolde-/plukkerum. 

Geneielt vil det desuden g*lde, at auvendelsen af et hojt inden- eller udendors skolde- 
20 kammer vil gore det muligt, at anvende skoldekammerets transportbane til at tranpor- 
tere fjerknset imellem to etager af en givet slagteribygning, hvor en modtage- og 
slagtelinie eksempelvis er placeret i en underste etage, og hvor en plukkelinie eksem- 
pelvis er placeret i en overste etage - eller omvendt 

25 Med henblik pa at optimeie skoldningea af fierkneet kan det vsre sasrligt hensigte- 
n^ssigt, at fremgangsmaden i&lge opfindelsen er saledes modificeret, at der anven- 
des to eller flere skoldekamre med indbyrdes forskellige temperaturzoner. 



30 



Ved skoldning af fjerkr* anvendes sakaldt lav-temperatur skoldning, hvor der arbej- 
des med en skoldetemperatur pi ca 50° C, eller sakaldt haj-temperatur skoldning, hvor 
der arbejdes med en skoldetemperatur pa ca. 60" C. Eksempelvis anvendes der nor- 
malt lav-temperatur skoldning til kyllinger, der saelges som ferskvare, og hvor det er 
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vigtigt, 3* yderhuden en mest raullg intakt; medens der normalt anvendes h0j- 
teniperatur skoldning til kyllinger, der saslges som frostvaie, og hvor det er mlndre 
vigtigt om yderhuden er intakt cller ej. 

Ved at gore brug af skoldeapparater eller -anlseg med flere temperaturzoner, f.eks. en 
ferste zone med en skoldetemperatur pi ca. 60° C og en anden zone med en skolde- 
temperatur pi ca. 50 g C opn&s ikke blot en foraget kapacitet, men der opxifis desuden 
en mere skansom skoldningspflvirkning i anden zonen, sfiledes at det til enhver tid 
ydcrste hudlag af kyllingerne skanes mest muligt. Det er desuden vigtigt, at skoldnin- 
gen er optimeret pi en s&dan m&de, at underhud og kod ikke bliver for voldsomt var- 
mep&virket. 

Opfindelsen angfir ttllige et appaxat til brug ved udsvelse af fremgangsmftden i&lge 
opfindelsen, hvilket apparat omfatter et t hovedsagen lukket skoldckammer med en 
tranportorbane, der bar et banefbrkrb med et antal fortrinsvis indbyrdes parallelle ba- 
ner, og som bar en indferingssluse henholdsvis en udfenringssluse, hvilket apparat er 
kendetegnet ved, at skoldekammeret er udformet med stor hfijjde, og at skoldekaxnme- 
rets transporterbane med tilhorende dyser er saledes udformet, at den forlober igennem 
to eller flare niveauer (etager), og at naevnte ind- og udfferingssluse fortrinsvis er place- 
ret i forskelligt niveau (etage). 

Med henblik p& at gere det muligt at optimere skoldningen kan apparatet ifolge opfin- 
delsen hensxgtsmaessigt veere sSledes udformet, at det omfatter flere skoldekamre med 
hver sin temperaturzone, f.eks. et fferste skoldekaxnmer med en skoldetemperatur p4 
ca. 60° C, og et andet skoldekammer med en skoldetemperatur pk ca. 50° C. 

For at gfire det muligt at udnytte et eksisterende $kolde-/plukkeIokale best muligt kan 
apparatet ifolge opfindelsen vaeie saledes udformet, at skoldekammeret er indrettet til 
udenctars placering fortrinsvis som en tilbygning til et eksisterende slagteri, og at ind- 
og udferingssluserne fortrinsvis er indbygget J en ydermur af slagteriet. 
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Apparatet i&lge opfindelsen kan yderligere med fordcl vasre saledes udformet, at 
skoldekammeret er indrettet til at forlobe imellem to etager af en slagteribygning. Dvs. 
at skoldekammerets transpoitorbane kan anvendes til transport af kyllingeme imellem 
to etager af et slagteri. 

Opfindelsen forklates i det folgende nsermere i forbindelse med tegningen pa hvilken: 

Fig. 1 viser en principskitse af et lsengdesnit af en udfiarelsesform for et skolde- 
kammer ifalge opfindelsen, 

fig. 2 viser et tvasisratbillede af et kendt skoldekammer med 6t niveau (etage), 

fig. 3 viser et smtoillede til illustration af et skoldekammersystem med Acre tempe- 
raturzoner, 

fig. 4 . viser et laengdesnitbillede henholdsvis et tvasrsnitsbillede af et kendt skolde- 
kammer med et niveau (etage), og 



fig. 5 viser et tengdesnitbillede henholdsvis et tvaersnitsbfflede af en udffcrelses- 
20 fonn for et skoldekammer i&tge opfindelsen med to niveauer (etager). 

Det i fig. 1 viste skoldekammer 2 kan eksempelvis have en bredde pa ca. 2,5 meter og 
en hengde pa ca. 16 meter, hvflket svarer til en kapacitet pi f. eks. 3000 kalkuner pr. 
time ved en bafjleafstand pa 12 tommer og en skoldeperiode pi 4 minutter. Skolde- 
25 kammeret 2 bar en mdferingssluse 4 og en ud&ringssluse 6. En transporterbane 8 med 
et tilhorende system af dyser 10 pa dyseror 1 1 forteber - med henblik pi optimal ud- 
nytteJse af pladsen i skoldekammeret 2 - igennem dette i indbyrdes parallelle baner 12 
med snaevre vendebuer 14 imellem baneme 12. 

30 Indretningen af et i og for sig kendt skoldekammer 14 er vist i fig. 2, hvor dysearran- 
gementet ogsa er vist Det er ligeledes vist, hvordan den dampmaettede luft recirkule- 
res ved hjaslp af ventilatorer 16, der er placeret oven pa skoldekammeret 14. 
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Fig. 3 viser, hvordan et $koldeanla&g IS kan omfatte flere separate skoldekamre 20 og 
22 med hver sin temperaturzone, idet et farste skoldekaxnmer 20 raed en indf0rings- 
$luse 21 arbejder med en dampmaettet luft ved ca. 60° C, mcdens et anden skolde- 
kanuner 22 med en udferingsshise 23 arbejder med dampmaettet luft ved cau 50° C. 
5 Begge skoldekamre 20 og 22 kan udgeres af hoje skoldekamre ifelge opflxxdelsen, dvs. 
med flere niveauer (etager). 

Fig. 4 viser et laengdesnitbillede henholdsvis et tv^rsnitsbfllede af et kendt skolde- 
kaxnmer 14 med et niveau (etage) t medens fig. 5 viser et lsngdesniibillede henholds- 
10 vis et tvasrsnitsbillede af en udferelsesform for et skoldekammer 2 ifelge opfindelsen, 
dvs. med to niveauer (etager). 
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L Fremgangsmade til skoldning af slagtet fjerktte f. eks> kyllinger, hems, kalkunec 
aender eller gass, fomd for plufcaing deraf, hvor gerkraset ophsengt i feddeme - eftei 
afbledning - fortrinsvis via en sluseindretning transporteres ind i et Iukket skolde- 
5 kammer, hvori der er etableret en opvannet atmosfere ved hjaelp af damprnaettet luft, 
der indblsses i skoldekammeret og direkte p4 fjerkneet, og som temperaturmsssigt 
styies precist, og hvor skoldtungsperioden bestemmes af laengden og baneforLebet af 
transportOTcn samt af dennes kapacitet og/eller hastighed, kendetegnet ved, at' 
der anvendes et skoldekammer med relativ stor hojde, og at skoldekaramerets trans- 
1 0 porterbane med ti Ihefrende dyser fortober igennem to eller flere niveauer (etager). 

2, Fremgangsmade i&Ige krav \ y ke n dete gn et ved, at der anvendes to eller flere 
skoldekamre med indbyrdes forskellige temperaturzoner 

15 3. Apparat til brug ved fremgangsmaden i&lge krav I, og omfattende et i hovedsagen 
lukket skoldekammer med en tranporterbane, der bar et bane&rtob med et antal for- 
trinsvis indbyrdes parallelle baner, og som har en indferingssluse henholdsvis en ud- 
foringssluse, hvilken transporterbane forteber forbx et system af dyser for dampmsettet 
luft, kendetegnet ved, at skoldekammeret er udfonnet raed stor hcgde, og at 

20 skoldekammerets transportorbane med tilherende dyser er sfiledes udfonnet, at den 
fortebsr. igennem to eller flere niveauer (etager), og at naevnte ind- og udferingssluse 
fortrinsvis erplaceret i forskellig niveau (etage). 

4. Appaiat ifolge krav 3 f kendetegn e t ved, at dct omfatter flere skoldekamre 
25 med hver sin ternperaturzone, feks. et fierrste skoldekammer med en skoldetemperatur 

pi ca. 60° C, og et andet skoldekammer med en skoldetemperatur pk ca. 50° C. 

5. Apparat ifolge krav 3, kendetegnet ved, at skoldekammeret er indrettet til 
udend0rs placering fortrinsvis som en tilbygmng til et eksisteiende slagteri, og at ind- 

30 og udferingssluserne fortrinsvis er indbygget i en ydermur af slagteriet 
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6. Apparat i&lge krav 3, ken detegn */ved> at skoldekammeret er Indrette* til at 
forJobe imellem to etager af en slagteribygning. 
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Der beskrives en fremgangsm&de til skoldningaf slagtet fjerkKB f. eks. kyHinger. hens, 
kalkuiier. sender eller gags, fomd for plukning deraf, hvor fjerkraet opbasngt i fedderae 
- efter axblediung - fortrinsvis via ea sluscindretning transporteres ind i et lukket skol- 
dekammer (2). hvori der er etableret en opvarmet atmosfere ved hjrip af dampmaettet 
luft. der indbteses i skoldekammaiet (2) og direkte pfi fjerkraeet, og som temperatur- 
mwssigt styres pnecist, og hvor skoldbnin^sperioden bestemmes af laengden og bane- 
forlebet af transporteren (8) samt af denne$ kapacitet og/ellcr hastighed, hvor der an- 
vwdes et skoldekammer (2) med relativ stor hojde, og hvor skoldekammerets trans- 
portorbane (8) med taheronde dyser (10) forteber igennem to eller flere niveauer 
(etager). P4 enkel m&de bliver det herved muligt at forage skoldekapaciteten meget 
betydeligt af ct givet skoldeanteg eller -apparat. 

(Fig. 1 og5) 
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Fig. 2 





Fig. 4 




* Fig. 5 
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